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Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 5855-1

Ausfuhrung: 2 x D
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 5855-1
Speci“cation: 2 x D

Straight shank and right hand spiralites

D HA(ZyI.—Schaft nach DIN 653%traight shank according DIN 6535)

2xXD

L

* Ausfiihrung / design GFS

GF

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde
UNJF-Feingewinde 1SO 3161

Ausfiihrung: 2 x D
Zylinderschaft mit Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

UNJF “ne thread 1SO 3161
Speci“cation: 2 x D

Straight shank and right hand spiralites

D HA(ZyI.—Schaft nach DIN 65355traight shank according DIN 6535)

P 11 2 di d2 z  blank/uncoated

mm Hhiiten QRS
Mues  AL-br

0,7 8,75 48 6 3 2cEH

0,8 10,75 54 6 3 2ELT

1 13,50 54 6 3 20w

1,25 18,10 54 6 3 20T

1,5 21,70 64 8 4 20T

1,75 27,10 74 10 4 207

Ld_Z.

2XD

LY

UNJF 1/2. 27,30 74
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11 2 di d2 z blank/uncoated
e —
No. of
"utes AT -N
11,50 54 6 3 307
14,00 54 6 3 20ENT
17,40 54 6 3 30EhT
20,60 64 8 4 2acunT
24,70 64 8 4 3cuhT
10 4 30%iED

e
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Vollhartmetall-Dreipro‘lgewindefraser

3XxD

fur Innengewinde \ /
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 -
Ausfuhrung: 3 x D, 3 volle Gewindepro‘le Iz
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten X x D Ia
I
Solid carbide thread milling cutters with three rings ° ;Izg) o

of teeth for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Speci“cation: 3 x D, 3 complete thread pro‘les
Straight shank and right hand spiralites

D HA(ZyI.-Schaft nach DIN 65355traight shank according DIN 6535)

P 1 12 14 di d2 =z blank/uncoated TIAIN (Futura)
mm Nuten
hl

"utes

£ R
YEW! 025 075 39 3,9 3 3 2 3csis
YE®1 03 090 39 45 3 33 s
YE¥: 035 1,05 39 572 3 3 2 3
YE¥: 035 105 39 58 3 332 30
YPM 04 120 39 64 3 4 2 s
YP¥ 045 135 39 7.1 3 432 30
YP¥4 045 135 39 80 3 4 3 3,
YEM 05 150 39 95 3 4 3 303
YE¥ 06 1580 39 11,1 3 4 32 303
YW 07 210 54 127 6 4 2 30
VI 0.8 240 54 158 6 4 2 302
YEM 1 300 54 19,0 6 4 2 305t

Eignung - Vorteile:

Einsatz bei allen Werkstoffen, auch bei hochverguteten bis 44 HRC mdglich
hohe Masshaltigkeit und Zylindrizitat des Gewindes
geringer radialer Schneiddruck

suitability and advantages:

suitable for all materials, even for tempered material up to 44 HRC
high quality on threading and cylindricity
less radial forces

Zyl.-Schaft @ 6 nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag
m HB []:ﬂ I:]:ﬂ Straight shank @ 6 according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge

office@gabcors.com
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I\/ ] 2xXD
Vollhartmetall-Zirkularbohrgewindefraser 3xD
fur Innengewinde =

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Ausfiihrung: 2 x D bzw. 3 x D
Zylinderschaft mit Kiihlkanal und Rechtsspiralnuten xp I

5
Solid carbide drill thread milling cutters ﬂ ‘
for internal threads - ﬁl [T
ISO metric thread DIN 13
Speci“cation: 2 x D resp. 3x D
Straight shank with internal coolant and right hand spiraltés

D HA(ZyI.-Schaft nach DIN 65355traight shank according DIN 6535)

ORDER-CODEBGFS-W D

Bereich P 11 12 14 diI d2 =z [TiAIN (Futura)
range mm Nulilen
zal '..+_
No. of
"utes
Ar-hre
M6 - M7 x1 1 40 62 16 8 3 4D
M8 -M10x1,25 1,25 50 74 22 10 4 <900l
M10-M12x15 15 6,0 74 26 10 4 <49unt
(i8] M12-M14x1,75 1,75 7,0 80 31 12 4 49000
\ENey M14 - M16 x 2 2 80 90 35 16 4 49007
ORDER-CODEBGFS-W D
Bereich P 1 12 14 dlI d2 z [TiAIN (Futura)
range mm Nuten
hl K. S
" utes
Ao-he
Me - M7 x1 1 L Eb o 8 X 43710
Mg -MIC 2% .2 5 ! ' : 4970
M10-M12x15 15 60 84 38 10 4 49l
M12 -M14x 1,75 1,75 7,0 96 45 12 4 800
M14 - M16 x 2 2 8,0 108 51 16 4 <4900z
Preise fiir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request

Eignung - Vorteile:

einsetzbar fur alle Werkstoffe bis 1200 N/mm2

Kernloch und Gewinde werden in einem Arbeitsgang erzeugt
Werkstoffe die beim Bohren zum Klemmen neigen

kurze Frasspane - gute Spanentsorgung durch Innenkihlung
hohe Masshaltigkeit und Zylindrizitéat des Gewindes

geringer radialer Schnittdruck

suitability and advantages:

suitable for all materials up to 1200 N/mm?

core diameter and threading in one work process

all materials tending to jam during drilling

short milling chips - optimal chip 'bw due to internal coolant
high quality and cylindricity of the thread

low radial forces
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Vollhartmetall-Zirkularbohrgewindefraser I\/ ] 2xD
fur Innengewinde \ /

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Ausfuihrung: 2 x D, Zylinderschaft mit Kiihlkanal,
geradgenutet linkssschneidend

L
Solid carbide circular drill thread milling cutters ’ﬂ

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Speci“cation: 2 x D, straight shank with internal
coolant, straight utes left hand cutting

d2

- ;I:;,,,,,.,,

D HA(ZyI.—Schaft nach DIN 653%traight shank according DIN 6535)

ORDER-CODEBGFS-H D

Bereich P 11 12 14 diI d2 =z | TIiAIN (Futura)
range mm Nuten .
al
utes
Ao
M6 -M7x1 1 4,00 62 16 8 3 4802
M8 -M10x1,25 1,25 5,00 74 22 10 4 48002
M10-M12x1,5 1,5 6,00 74 26 10 4 4900/
M12 - M14 x1,75 1,75 7,00 80 31 12 4 490152
M14 - M16 x 2 2 8,00 90 35 16 4 49002
Preise fur weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request

Eignung - Vorteile:

einsetzbar fir gehartete Stahle bis 63 HRC bzw. Hartguss
Kernloch und Gewinde werden in einem Arbeitsgang erzeugt
Werkstoffe die beim Bohren zum Klemmen neigen

kurze Frasspane - gute Spanentsorgung durch Innenkihlung
hohe Masshaltigkeit und Zylindrizitat des Gewindes

geringer radialer Schnittdruck

suitability and advantages:

suitable for hardened steels up to 63 HRC and for chill casting
core diameter and threading in one step

all materials tending to jam during drilling

short milling chips - optimal chip 'ow due to internal coolant
high quality and cylindricity of the thread

low radials forces
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Wendeplatte Typ-Q

D

4 vollwertige Schneiden pro Platte
2 der 3 Ersatzschneiden stehen in geschiitzter
Position zur Verfligung

Reduzierung der Fertigungszeiten
durch héhere Schnittwerte (Vorschibe)

schnelles Wenden / Wechseln der Platten
da die Klemmschrauben nur leicht geldst werden missen

Indexable insert type-Q

D

AN KU R BN A T D T T R R FE AR CLA AN B T IR
Cos Clommmu o dem v =hos 20 anns JUss 2o de J0: 2Ebe
Verzahnung gleichmafig tber die gesamte Plattenlange

D maximale Spannkraft
bei geringem Anzugsmoment
D maximale Belastbarkeit der Schneide
durch Formschluss (Verzahnung)
D maximale Wirtschaftlichkeit
Der geschlossene Torsionska“g wirkt stark schwingungs-
dampfend und ermdglicht hochste Vorschubswerte

Future-t insert-tensioning system
Clamping of the insert is via double-sided toothing
uniformly over complete insert length
D maximum clamping force

with low clamping torque

D maximum load capacity of cutting edge
via form ‘t (toothing)

D maximum economy
The complete torsion cage is highly vibration-reducing,
enabling maximum feed rate values

office@gabcors.com

4 complete cutting edges per insert
2 out of 3 replacement cutting edges
available in protected position

Production times reduced
via higher cutting values (feed rates)

Rapid turning / replacement of inserts
because clamping screws need only be lightly loosened

o









